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0 ~

MNEL 22+ =
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11,5 10 [kW]
5,2 4,7 [Nm]
380 380 [V]
28,5 25,7 [A]

3at SI| & E210IB
(t‘a/\l e /ﬂ/d i)
1.000 HZ

2

30.000 rpm

10 000 rpm
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Cos ¢

|0IE AIE (KL8515, DC 2H)

| = AP
J=d

FH ZE
HE ==
8323 T
= =
Motorschutz
DY &

5 000 10 000
4185 9 242
167 333
1,898 4,546
4,332 4,698
89 170
24,8 25,7
0,84 0,8
5 000 10 000
4 313 9 269
167 333
2,122 5,037
4,699 5,189
89 170
27,4 28,5
0,85 0,81

15000
14 271
500
6,6
4,442
240
24,8
0,79

15000
14 277
500
7,4
4,966
240
27,8
0,8

20 000
19 299
667
8,5
4,187
310
23,9
0,78

20 000
19 285
667
9,6
4,742
310
27
0,79

25 000
24 328
833
10,014
3,931
380
23,1
0,77

25000
24 293
833
11,494
4,518
380
26,3
0,78

DCM 82/50/80-4E

10kW
30.000rpm
4L Al
PTC 150° C
Pt1000
0,47Q
30 000 rom
29 191 rom
1000 Hz
9,944 kW
3,253 Nm
380 v
22,6 A
0,79
30 000 rom
29 160 rom
1000 Hz
11,172 kW
3,659 Nm
380 \%
25,4 A
0,79
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Jager

=AM High Performance Spindles
=& & gt S2-Pmax./5s
A S| E 5000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 rom
BT 3 796 8 945 13 933 18 921 23 909 28 625 rpm
BN 167 333 500 667 833 1 000 Hz
d3H &4 2,433 6,412 9,8 13 16,136 16,01 kW
£33 6,12 6,846 6,712 6,579 6,445 5,341 Nm
o2 89 170 240 310 380 380 V
Nz 38 38 38 38 38 38,4 A
Cos ¢ 0,9 0,84 0,82 0,81 0,79 0,79
DEA O 2AHEOM S0 20848t DAL
It 2HE &3 Al 2802 J|20F M0l HAIE 28 M0 X
O OF &LICH.
SHE dFIH 42 HIE W20 MAIE 20 2 = JUSLICH
6.2.1 ds U0l
kw
18
16 |
14
12 frmmmm——
10
8
6
4
2
0

S1[kw] - S6 kW]

Pmax [kW]
----- S1[Nm] ===e=e 56 [NmM] === == Pmax [Nm]

i
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6.3

1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 6
a Spindelstecker FSOM (S5) -
spindle plug FS9M (S5)
! e D)
' b 0,75mm? GNYE :
L : ! . B L
| AT 0,5 mm2? BN . ‘
| ' :
. : . Stator
. BT 0,5 mm? BU
b ! . . w b
! co 0,5 mm? BK
| G ; 0,14mm? RD (0,25mm2? BU) (0,l4mm? WH) pTC
|| : : |
1 E 0,1l4mm? BU (0,25mm? BU) (0,l4mm? WH)
! F 0,14mm? BN/ *0,14mm? RD /&/ KTY/*PT1000 |
° ! 1 : c
! Lo 0,14mm? WH/ *0,14mm? WH
! 1
! L7
d d
Kundenseite
customer side
e
e
B Kundenseite C
Motorphase V customer side Motorphase W
motor phase V motor phase W
D
PE Schutzleiter
A tecti th
Motorphase U protective ear
motor phase U i
£ KTY + £
PT1000+
E
G
PTC -
PTC+ Riickseite
] back side
L H
L KTY -
PT1000-
g g
Datum |30.04.19 o0 ‘Projekt Nr.:
- Zeichn.Nr.: 29025673
Bearb. |Perschewski ‘Version Nr.:| 2.0
Gepr. ager n . Blatt 1
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles Finbelegung FS9 (S9) PIC, KTY von 1 BL.
Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

18 (44) &5 Hs 13407007, ME 01
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: " : | ; | ; | :
Spindelstecker S12 (ECTA) (S13)
spindle plug S12 (ECTA) (S13)
al|
| ! @
| |
! : +Vs N
| : —O =
| A I 0,14mm? BN
| | output s [T |1
I
: ! oV BU
T
|| | B | 0,14mm? BU L
| I
I
: !
! C | 0,14mm? BK 11
I
: I
| .
b ' D | 0,14mm? BK
| I BN b
| I
| ! output 111
| E | 0,14mm? BK R .
! | ov A
I
| -
| F !
| I  S—
| I
| - I
| G !
| I
| - !
I
| " !
| I
- I
© | J I c
I
: I
= |
A T
I
l -
I L !
| I
 — | I  S—
= I
: M I
| |
b e e - I
d A d
Kundenseite
customer side (3X)
J Induktiver Naherungsschalter +
o Inductive proximility switch +
K| (3x)
-———= Induktiver Naherungsschalter -
Inductive proximility switch -
e
e
H C
-——— Signal "entspannt"
Signal released
L G ~—L -
o Signal "gespannt"
Signal clamped
£ \ £
Signal "ausgeworfen"
Signal ejected
| Kundenseite Rilckseite —
customer side back side
PNP Induktiver Niherungsschalter
9 Inductive proximility switch g
Datum |09.04.18 [ X J Projekt Nr.: |PTC/KTY/WK
- Zeichn.Nr.: (29024470
Bearb. |[Perschewski r Version Nr.: (2.0
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles pnbetegung (513 von 1 BI.
Ubersetzungen, Vervielfdltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

==

00
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High Performance Spindles

1 2 | 3 4 5 6
Spindelstecker FS17 (S10) Vektor
spindle plug FS17 (S10) Vektor Zahnradgeber GEL 244
2 encoder GEL 244
] UB+ 2.Spur
! 0,25 mm? PK [elo T
|
i +5V +/-5%
|| | 0,25 mm? RD VCC_FB
i
|
!
S |
|
i GND
i 0,25 mm? BU
i
— |
|
|
|
i
: |
| UN+ N
| 0,25 mm? GY
! UA- 1.Spur
|| : 0,25 mm? BN SIN-
| UA+ 1.Spur
i 0,25 mm? WH SIN+
! UB- 2.spur
N | 0,25 mm? BK COS+
|
|
|
i
— i
i
i
: | _
: HE UN- N
R 16 N 0,25 mm? YE
1
wird nicht benétigt, isoliert hineinlegen
not connected, isolated Sense
|| 0,25 mm? GN
£
g
Datum [16.03.17 [ X J ) Projekt Nr.:
Bearb. |Perschewski zeichn.Nr.: 129022570 Version Nr.: |[2.0
— ‘ 1 h k 17 (s10 Blatt 1
Norm  |DIN 61346 High Performance Spindles Flanschstecker FS17 (S10) KEB von 1 B1.
tUbersetzungen, Vervielfiltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt
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