Jdager

High Performance Spindles

Chopper 230 H

Reczna zmiana narzedzia

Numer artykutu 11201001

Wrzeciono wysokoobrotowe do frezowania z duzg szybkoscia skrawania, szlifowania, wiercenia, grawerowania

tozysko Wartosci mocy

Niechtodzony
Stalowe tozysko kulkowe (sztuk)

Pmaks./5s S6-60% $1-100%

Trwatos¢-smarowanie smarem statym bezobstugowy
Moc znamionowa 0,34 03 023  [kwW]
Silnik Moment obrotowy 0,08 0,075 0,06 [Nm]
; y % Napiecie 40 40 37 [V]
T TId 3-fazowy naped asynchroniczny
L (bezszczotkowy i bezczujnikowy) Prad 8,6 79 7 [A]
Czestotliwos¢ 833 Hz
Liczba biegundw silnika 1
(pary)
Znamionowa predkos¢ 50.000 rpm
obrotowa
Wartosc p'rzyspleszenla/ 10 000 rpm
ol (inne wartosci po uzgodnieniu)
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Jdager

High Performance Spindles

Chopper 230 H

Reczna zmiana narzedzia
Numer artykutu 11201001

‘ Cechy
7.3 Obudowa Aluminium
_TZ__. Q6 [a)
Srednica obudowy 33 mm
‘u Chtodzenie Niechtodzony
) I :3‘
a }\ Odprowadzanie ciepta Zapomoca uchvyytu
i " wrzeciona
& Temperatura obudowy <+45°C
Wymiary .
Temperatura robocza oto 0d +10°C do +45°C
czenia
N
o - Powietrze uszczelniajace
008 Stopieri ochrony
IP54

0,06

0,04

0,02

0

(powietrze uszczelniajace
wiaczone)

Zmiana narzedzia

Typ szczek zaciskowych

Reczna zmiana narzedzia
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Opcjonalne akcesoria

& & S S §® S

Zakres mocowania do 7 mm (9/32")
‘). N0. 'P. B,Q. @ @. f ) . ;
T =T g e 17 Kierunek obrotoyv zgodnie
‘ — — 51[Nm)] - == S6[Nm]__ ===== Prmax [Nm] | z ruchem wskazéwek zegara
Wykres moc Przylacze Diugos¢
y y v kabla 3 m
Niechtodzony
Ciezar ~0,5kg
Okreslenie mocy odbyto sie na wikasnym stanowisku do badania
silnikow. Ruch kotowy - stozek <
wewnetrzny H
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